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EINZIGARTIGE
ANPASSUNG

Mit Hauptsitz in Osterreich gehdrt Weingértner zu einem der globalen Technologiefiihrer im Bereich verschiedener Arten komplexer Werkstiicke, wie z. B.:
Werkzeugmaschinen. Die mpmc ist das Kernprodukt, fir ihre stindige Weiterentwicklung sorgt ein Team von
hochqualifizierten Ingenieuren. /1 Spritzgussschnecken
// Extruderschnecken
Die mpmc ist mit einem umfangreichen Softwarepaket ausgestattet und verfiigt dber ein erhebliches MaB an // Turbogeneratorwellen
Anpassungsmdglichkeiten, die genau auf spezifische und individuelle Anforderungen maBgeschneidert werden // Gas- und Dampfturbinenwellen

konnen. Sie konnen sich darauf verlassen eine Maschine von hochster Qualitat zu erhalten.

Prézision, Effizienz und Vielseitigkeit sind nur einige Merkmale die dieses Maschinenkonzept zu bieten hat — ein
Diese beeindruckende Maschine setzt regelmdBig neue MaBstébe fir die horizontale Komplettbearbeitung Konzept, welches die Qualitat inrer Werkstiicke erhoht und dabei gleichzeitig die Produktionszeit reduziert.



mpmec

multi product machining center

MASCHINENBETT

Die mpmc ist eine modulare Schragbett-Dreh- & Frdsmaschine
mit effizientem Spénefluss. Das ergonomische Design der
Maschine garantiert ihre komfortable und sichere Bedienung.
Die breite Basis, das hervorragende Flhrungsverhéltnis und
die Konfiguration der Fiihrungsleisten sorgen flir Stabilitdt und
verhindern Vibrationen wahrend des Betriebs, auch unter extremen
Bearbeitungsbedingungen

TECHNISCHE MERKMALE // weingartner.com



EIN ROBUSTES UND
ERGONOMISCHES DESIGN

Alle  Maschinenkomponenten wurden mit entsprechend hohen Sicherheitsstandards
entwickelt. In Kombination mit einem soliden Aufbau der Maschine erfiillt die mpmc ihre
hohen Leistungserwartungen. Auch unter maximaler Last sorgt das schwere Maschinenbett
flr effektive Vibrationsddmpfung und Prézision bei der Bearbeitung von Werkstiicken. Der
Werkstiickschwerpunkt und die Bearbeitungskrafte werden optimal in das Maschinenbett
eingeleitet und somit wird die Ubertragung von Vibrationen auf andere kritische Bauteile wirksam
verhindert.

Durch das ergonomisch entwickelte Konzept dieser Maschinen ist ein HochstmaB an Komfort
flr die Bediener gegeben. Der barrierefreie Zugang zum Bearbeitungsraum fir die Werkzeug-
und Werkstiickkontrolle ist die Voraussetzung, um Unfdlle im téglichen Betrieb an einer
Werkzeugmaschine zu verhindern.
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INNOVATIVES
DESIGN

Bekannt geworden ist die mpmc durch die zahlreichen Mdglichkeiten komplexe Werkstiicke komplett
bearbeiten zu kdnnen. Im Vergleich zu &hnlichen Maschinen auf dem Markt kann sie mit hherer Leistung und

MASTER-SLAVE-ANTRIEB
IN B, C, Z—ACHSE

Fiir hohe Positioniergenauigkeiten sorgt das integrierte
Master-Slave-Antriebssystem fiir die B-, C- und Z-Achse. Der
Antrieb der Z-Achse erfolgt (ber einen Zahnstangenantrieb
anstatt einer Kugelumlaufspindel. Das hélt die Service-
und Reparaturkosten auf ein Minimum und reduziert das
Betriebsgerdusch erheblich.

Master- und Slave-System:

- Die Position wird durch den Master-Antrieb bestimmt

- Der Slave-Antrieb sorgt mit einem definierten

- Gegendrehmoment fiir die Eliminierung jeglichen
Umkehrspiels im gesamten Antriebsstrang

- Garantiert hchste Genauigkeit

- Erhoht das Drehmoment

TECHNISCHE MERKMALE // weingartner.com

EINZIGARTIGE B-ACHSE ZUM SCHWENKEN
VON BEARBEITUNGSKOPFEN

Die B-Achse ist dhnlich aufgebaut wie die C-Achse mit
integrierter ,Master-Slave“ Technologie, bei der zwei
Servomotoren mit hochiibersetzten Getrieben auf ein
zentrales Zahnrad wirken. Der eigenentwickelte B-Achsen-
Klemmmechanismus ermdglicht eine stufenlose Klemmung
der Bearbeitungskopfe in jeder beliebigen Winkellage.
Anstelle einer Hirth-Verzahnung wird ein hydromechanischer
Spannmechanismus  eingesetzt. Dieser fungiert auch
als  Uberlastungsschutz und verhindert Schaden bei
Kollisionen in B-Achs-Richtung. Eine Nachjustierung von
Indexierungselementen durch einen Servicetechniker ist
mit dem fortschrittlichen  B-Achs-Klemmmechanismus
nicht erforderlich. Ein hochprézises direktes Messsystem
gewdhrleistet  die  Positionsgenauigkeit von + 3
Winkelsekunden.

groBerer Genauigkeit Werkstlicke produzieren. Ihr effizienter Betrieb maximiert die Produktionsleistung und hélt
die Wartungskosten niedrig.

STARKER UND KRAFTVOLLER
SPINDELKASTEN

Seine Hauptfunktion ist eine prézise, kraftvolle und
dynamische Rotationsbewegung der Werkstiicke zu
gewahrleisten. Angetrieben von einem ,Twin-Drive“ System
bestehend aus zwei leistungsstarken Hauptspindelmotoren
mit  automatischem  Schaltgetriebe und  hydraulisch
betdtigtem Kraftspannfutter, garantiert der Spindelkasten
einen zuverldssigen Betrieb in jeder Anwendung. Seine
Positioniergenauigkeit von + 3 Winkelsekunden, gesteuert
durch ein hochaufldsendes direktes Messsystem, liefert
prézise Bearbeitungsergebnisse.
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AUSWECHSELBARE BEARBEITUNGSKOPFE MIT AUTOMATISCHEM PICK-UP-SYSTEM

Die mpmc kann ein komplettes Werkstiick mit nur einer minimalen Anzahl von Aufspannungen fertigstellen. lhre Verschiedene Bearbeitungskdpfe kdnnen in einer Pickup Station geparkt werden und stehen zum Wechseln bereit.
Vielseitigkeit ermdglicht ihr alle Bearbeitungsaufgaben auszufiihren die normalerweise von mehreren verschiedenen Mittels der automatischen Pickup-Schnellspannvorrichtung wird der geeignete Kopf flir den entsprechenden
Maschinen bearbeitet werden miissen. Das spart Zeit und Kosten und maximiert Produktivitét. Prozess aufgenommen, z.B. HSC-Fraskopf, NC-Ausdrehkopf, Trochoidalfréskopf, Scheibenfréskopf, Schleifkopf, etc.



GEGENSPINDELSYSTEM

Die Anforderungen an Multi-Task-Maschinen werden
immer komplexer, und die Nebenzeiten in allen Prozessen
missen reduziert werden. Dank des Gegenspindelsystems
ist die Kompletthearbeitung eines Werkstiicks in einer
einzigen Aufspannung Realitdt geworden.

WERKSTUCKVORAUFLAGEN

Die  mpmc-Baureine ist fir die Schwerzerspanung
bis 60 Tonnen, 15 Meter Drehldnge und 2 Meter
Werkstiickdrehdurchmesser ausgelegt. GroBere
Werkstiickdimensionen kdnnen auf Anfrage berlicksichtigt
werden.

Zur Erleichterung des Be- und Entladevorgangs von groBen
und schweren Werkstiicken wie z.B. Arbeitswalzen wurde
ein ,Soft-Landing” System mit prismatischen Auflagen
entwickelt.

TECHNISCHE MERKMALE // weingartner.com




LUNETTE

Auf besonderen Wunsch ist fir schwere und hochgenaue
Werkstiicke eine Liinettenlésung mit CNC-gesteuerten
Stiitzbewegungen  erhéltlich. Es koénnen  wahlweise
herkémmliche Stiitzrollen oder hydrostatische
Auflageschalen an der gleichen Liinetteneinheit verwendet
werden. Das Besondere an dieser Linette ist, dass eine
Korrektur der Werkstiickmitte unter Volllast maoglich
ist. Damit entféllt das bei anderen Maschinen (ibliche
Verfahren, das Werkstiick mit dem Kran anzuheben, die
Linettenposition zu korrigieren und dann erneut zu beladen.

BOHRSTANGEN UND
SONDERWERKZEUGE

Die Ablagestation fiir Bohrstangen und andere lange
und schwere Werkzeuge befindet sich oberhalb des
Spindelstocks oder am Ende des Maschinenbetts, d. h.
hinter dem Reitstock. Je nach MaschinengroBe konnen bis
zu vier Ablagestationen untergebracht werden. Wird eine
groBere Anzahl von schweren Spezialwerkzeugen bendtigt,

ist ein separates Schwerlastmagazin erhaltlich.
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700 S 900 L/S 1200 L 1000 S 1300 L/S 1800 L 1400 S 2000 L/S 2800 L

WERKSTUCKDIMENSIONEN

Durchmesser (iber Bett und Schlitten 700 900 1200 1000 1300 1800 1400 2000 2800 mm
Gewicht zwischen Futter und Reitstock 3000 3000/8000 3000/8000 8000/16000  8000/16000/30000  8000/16000 16000/30000  16000/30000/60000  16000/30000 kg
WERKSTUCKSPINDEL

Spindelnase DIN 55026 A1 A11/A15 A11/A15 A15/A20 A15/A20 A15/A20 A20 /A28 A20/A28 A20/A28
FRASSPINDEL

Werkzeugschnittstelle C6/C8/HSK100 C6/C8/HSK100 C6/C8/HSK100 (C6/C8/HSK100 C6/C8/HSK100 (C6/C8/HSK100 C10/HSK125 C10/HSK125 C10/HSK125
SCHWENKACHSE

Schwenkwinkel +110 +110 +110 +110 +110 +110 +110 +110 +110 °

X-ACHSE - ZUSTELLUNG

Gesamtverfahrweg 900 /1000 1000/ 1150 1150 1100/ 1250 1250/ 1500 1500 1500/ 1800 1800/ 2200 2200 mm
{iber Werkstiickmitte 850 /950 950/1100 1100 1000/1150 1150/ 1400 1400 1350/ 1650 1650/ 2050 2050 mm
Eilgang 30 30 30 20 20 20 20 20 20 m/min

unter Werkstiickmitte 50 50 50 100 100 100 150 150 150 mm '

Y-ACHSE - OFFSETACHSE
Verfahrweg -175/+175 =275/ +275 425/ +275 -300/+300 -450 / +450 -700/ +450 -425 / +425 -725/+725 -1125/+725 mm
Eilgang 30 30 30 20 20 20 20 20 20 m/min

Z-ACHSE - VORSCHUBSCHLITTEN
Eilgang 30 30 30 20 20 20 20 20 20 m/min

STEUERUNG SINUMERIK 840D SL SINUMERIK 840D SL SINUMERIK 840D SL SINUMERIK 840D SL SINUMERIK 840D SL SINUMERIK 840D SL SINUMERIK 840D SL SINUMERIK 840D SL  SINUMERIK 840D SL
SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE SINUMERIK ONE

multi product machining center

ABMESSUNGEN // weingartner.com



ACHSE DIE ABMESSUNGEN UND LANGEN DER MPMC WERDEN DEN
INDIVIDUELLEN ANFORDERUNGEN ANGEPASST

X-Achse = Vertikalschlitten
Y-Achse = Horizontalschlitten
Z-Achse = Léngsschlitten
V-Achse = Liinettenschlitten
W-Achse = Reitstockschlitten
C-Achse = Frésbetrieb
SP1-Achse = Drehbetrieb
B-Achse = Schwenkantrieb
SP2-Achse = Werkzeugantrieb

customized
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WERKZEUGHANDHABUNG

Mit der Zeit gehen heiBt, akiuelle, intelligente Automatisierungstechnologien zu
implementieren mit dem Ziel, die Leistung von Werkzeugmaschinen zu verbessern. Effiziente
Prozesse erfordern maBgeschneiderte Losungen, die Arbeitsabldufe optimieren. Die mpmc
ist anpassbar, um Ihre gewiinschten Produktionsziele zu erreichen.

Fiir einfache Anwendungen kommt ein klassisches Kettenmagazin zum Einsatz, das sich
am linken oder rechten Ende des Maschinenbetts befinden kann. In Kombination mit einem
unabhéngigen Shuttle, kann der Werkzeugwechsel selbst in jeder beliebigen Z-Achs-

WERKZEUGHANDHABUNG & AUTOMATISIERTE LOSUNGEN  // weingartner.com

Lé&ngsposition erfolgen. Die Bereitstellung des bendtigten Werkzeugs erfolgt Hauptzeitparallel
und garantiert somit kiirzeste Wechselzeiten.

Aufwéndigere Anwendungen erfordern ein anspruchsvolleres System, um eine Reihe von
vorbereiteten Werkzeugen zwischenzulagern und bereitzustellen. Flir diese Zwecke wird
das gesamte Werkzeugmanagement automatisiert und beispielsweise an ein externes
Zufiihrsystem fiir die Werkzeugversorgung angeschlossen.




AUTOMATISIERTE LOSUNGEN

Wie bei der Automatisierung von Werkzeugen kann auch das Handling
von Werkstiicken automatisiert werden, indem die mpmc an ein
externes Zuflihrsystem angeschlossen wird. Bei Bedarf kann ein
AGV (Automated Guided Vehicle) installiert werden, um Werkstiicke
sicher zu handhaben und zu lagern. Die Automatisierung erfolgt unter
Einhaltung aller international geforderten Sicherheitsstandards und ist

Industrie 4.0-fahig.




EINE MASCHINE FUR
JEDE ANWENDUNG

Neben ihrer Prézision, Anpassungsféhigkeit und Effizienz beeindruckt die mpmc
durch eine Vielzahl weiterer Féhigkeiten zur Bewéltigung anspruchsvoller

SPRITZGUSS- UND
EXTRUDERSCHNECKEN

Aufgrund ihrer Vielseitigkeit gilt die mpmc als ideale Maschine fir die Herstellung
von Spritzguss- und Extruderschnecken und den dazugehdrigen Zylindern. Sie kann
derartige Werkstlicke mit einer minimalen Anzahl von Aufspannungen bearbeiten
und fertigstellen, vom Rohteil bis zum Fertigteil, unabhangig davon ob das Werksttick
aus Nitrierstahl, pulvermetallurgischem Stahl, oder hartbeschichtet ist.

Anwendungen, wie z. B. der Herstellung von Spritzguss- und Extruderschnecken
oder Gas- und Dampfturbinenwellen.

GAS- UND
DAMPFTURBINENWELLEN

Flir den Energiesektor ist die mpmc standardmaBig mit einer weltweit einzigartigen
hydrostatischen Liinette ausgestattet, die vollig neue Mdglichkeiten fir die
Komplettbearbeitung von Gas- und Dampfturbinenwellen bietet. Dazu gehdren
Prozesse wie Drehen, Frésen, Schwalbenschwanz-Nut- und Tannenbaum-
Profilfrésen, Tieflochbohren, Honen, In-Prozess-Messen und Nuten stechen.

BEARBEITUNGSANWENDUNGEN // weingartner.com



TURBOGENERATORWELLEN KURBELWELLEN

Der einzigartige Hochleistungs-Scheibenfréskopf kann die Nuten an einer Der Einsatz eines besonders stabilen und leistungsstarken Fraskopfes,
Generatorwelle schnell und prézise herstellen. Er ist ein integraler Bestandteil der speziell entworfene Bearbeitungszyklen und eine Anwendungsspezifische
Maschinenkonfiguration fir diese Anwendung und zusammen mit dem Standard- Liinettenkonstruktion ~ ermoglichen  die  kostenglinstige, ~ hochprézise
Dreh-Fréskopf ist die mpmc in der Lage, alle erforderlichen Bearbeitungen an Komplettbearbeitung von groBen Kurbelwellen.

einer GroBgeneratorwelle durchzufilhren (Drehen, Frésen, Schlitz-Frésen, Bohren,

Honen, etc.).

VIELFALTIGE BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

Das flexible und umfassende Maschinenkonzept der mpmc deckt alle relevanten Lage, sehr komplex gestaltete Werkstiicke prdzise und effizient zu bearbeiten.
Fertigungsverfahren im Bereich der spanabhebenden Fertigung ab. Sie ist in der Spezielle Technologien sind ebenfalls verfligbar, wie z. B.:

complete
GLATTWALZEN // FESTWALZEN // RAUMEN // POLIEREN // SCHLEIFEN SOLUTION



SOFTWARE AUS DEM HAUSE WEINGARTNER EXTRUDER DESIGNER KOMPRESSOR DESIGNER

weinCAD® ist eine ausgersifte, benutzerfreundliche  Programmier-  und
Produktionssoftware, die eine einfache, clevere und intuitive Navigation durch die
Funktionalitit der mpmc ermdglicht. Das zusétzlich angebotene WMDS® (Weingértner
Machine Diagnostic System) und Softwarepakete zur Kollisionsvermeidung garantieren
einen sicheren Betrieb und maximale Produktionsverfligharkeit. Die Software wird
regelmésig aktualisiert und online zur Verfligung gestellt.

R S S AN

Die selbst entwickelte CAD/CAM-Software, die Verfahrenstechnik und die
Bearbeitungstechnologie sind auf die individuellen Anforderungen angepasst. Der
weinCAD® Screw Designer wurde speziell auf die Bediirfnisse bei der Fertigung von
schraubenfrmigen Bauteilen entwickelt. Einfache Arbeitsabldufe sparen enorm viel VERZAHNUNGS DES|GNER
Zeit und sind durch die Referenzabhéngigkeit der einzelnen Module gewéahrleistet. e e

// Berechnungen

/I Zuordnung von einer Geometrie auf andere
// Volumenberechnungen

// Simulationen

/I Zusétzliche Module

/I Analyse Module

/I Durchsatzberechnungen

/I Generierung der Geometrie

0 G L B R

_
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INDUSTRIE 4.0

UNSERE PARTNER
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team
wengartner

weingartner

VERTRIEBS-&
SERVICESTANDORTE

Weingértner bietet Komplettldsungen - alles aus einer Hand.

Wir begleiten unsere Kunden weltweit; vom ersten Gesprédch, der Beratung, der Auslegung,
Konstruktion und Simulation bis hin zur Fertigung, Lieferung, Inbetriebnahme und unserem After-
Sales-Service. Bei uns sind Sie immer in guten Handen!

Wir garantieren - die Lieferung von erstklassigen, maBgeschneiderten Maschinen
Wir versprechen - Sie als Partner durchgehend und dariiber hinaus zu untersttitzen
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WEINGARTNER MASCHINENBAU GMBH

Visiondre Markenflihrung hat Weingdrtner zum weltweit
anerkannten Namen in der Werkzeugmaschinentechnik
gemacht. Wir sind seit 1965 tétig und beschaftigen weltweit iber
600 Mitarbeiter, wobei wir nach wie vor tief in Osterreichischem
Boden verwurzelt sind. Als Teil der Weingértner-Gruppe sehen
wir uns als einer der filhrenden Anbieter von technischen
Losungen fiir Branchen wie Energie, Ol, Gas und Kunststoff,
sowie den Schwermaschinenbau und viele andere Industrien.

Neben unserem konsequenten Bekenntnis zu Innovation
und Kundenorientierung legen wir groBes Augenmerk auf
die immateriellen Werte, die eine wesentliche Rolle flir unser
Wachstum und unseren Erfolg gespielt haben. Dazu gehdren
vor allem die Loyalitit zu unseren Kunden und Mitarbeitern, die
Offenheit fiir richtungsweisende Ideen und die Tatsache, dass
wir unsere bescheidenen Anfdnge nie vergessen haben. In
diesem Sinne haben wir uns verpflichtet soziale Verantwortung
zu Ubernehmen, um das Wohlergehen unserer umliegenden
Gemeinden zu unterstiitzen und der Gesellschaft etwas
zuriickzugeben, die unser Wachstum unterstiitzt und unseren
Erfolg Uber viele Jahre hinweg direkt beeinflusst hat.

WEINGARTNER MASCHINENBAU GMBH
info@weingartner.com | +43 7619 2103 0 | 4656 Kirchham 29 - Austria | www.weingartner.com



